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企业产品线

标准设备 非标准设备

一键闪测仪 模具保护器 指定行业非标 硬质合金设备AOI检测设备

拼接大视野

双视野

立式/卧式

注塑/冲压/压铸

热成像监控

智能相机

纯视觉模组

视觉+机构

融合生产线

通用视觉算法

适用于多行业

多功能检测

AI算法加持

模块化/标准化

通用性强

刀具/刀片/棒材

整列/加工/检测
/称重/打包



核心竞争力：研发成果

阶段一

基于流水线思路-将算法序
列化/独立化

硬件性能发挥至极限
缩短处理周期时间20毫秒

工序1

子工序① 子工序② 子工序③ 子工序④

工序2

子工序① 子工序② 子工序③

工序3

阶段二

轮廓视觉算法排名

1
2 3

阶段四

远程上传

图片
标注

训练 测试

部署

阶段三

研发突破

突破模具检测中嵌件注塑的高精度检测
实现0.1mm精度检测

针对性算法加持

成像硬件支持

安装方式优化

突破难题

表面反光

与模具同材质的误判

材质成像不稳定性

          



核心竞争力：技术壁垒

一、机械设计----标准化设计平台  

基于SolidsWorks软件二次开发，建立常用标准件库和核心部件库，搭建统一的制图标准，使得设计更加规范并且极大提升设计效率。

基于该标准化设计平台，将机械设计软件的五大功能（草图、零件、装配体、钣金、明细表）实现规范化，使得公司图纸规范化，实现传承与迭代。

二、运动控制----可视化智控系统  

采用可视模块化流程图编程，编程方式简洁明了，不仅提高了编程效率，而且不易出错，并容易查错。

可视化智控系统极大地降低了编程门槛，极大的缩短了工业控制的生产进度，也让编程工作的交接也变得更加简单，企业不必再为项目技术人员的流失而担忧。

可视化智控系统采用上位控制技术，封装了PLC、运动板卡、各主流机械手、视觉系统、AI系统等功能模块，其全面的模块化功能可以让运动控制变得快速、简

单。
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PART 01

精准测量/把控品质

一键闪测仪

精度高 测量快速 设定便捷

显微镜

轮廓仪

游标卡尺

投影仪

千分尺



采用设备标准值精准选择测量边缘

自动照明，标准化照明条件

自动对焦，消除焦距误差

目标物画面清晰可视

可稳定标准化检测，无需微调

无需任何目标物定位

可同时测量100个目标物

无需手动查找目标物对应工程

一键导出数据报表

1.1一键闪测仪优势

精度高

程序功能搭配简单易懂的引导帮助

设定便捷 测量快速

无亚像素处理 有像素处理 简易UI设定按钮 智能识别工程



此处添加标题 处添加标题

1.2一键闪测仪规格

规格 参数

型号 V25/50/100/150

图像传感器 500万/500万/1200万/2000万像素CMOS

受光镜头 双远心镜头

测量视野 25*20mm/50*45mm/100*80mm/150*105mm

重复精度 ±1μm/±1.5μm/±3μm/±3μm

测量精度 ±2μm/±3μm/±4μm/±7μm

规格 参数

型号 H25/50/100/150

图像传感器 500万/500万/1200万/2000万像素CMOS

受光镜头 双远心镜头

测量视野 25*20mm/50*45mm/100*80mm/150*105mm

重复精度 ±1μm/±1.5μm/±3μm/±3μm

测量精度 ±2μm/±3μm/±4μm/±7μm

立式通用款

卧式柱件专用

一键闪测仪拼接款，可对大物件进行多方位拍摄，继
而拼接成像，实现高精度检测

一键闪测仪双视野款，可内置50-200视野镜头，根据
自身需求，实现大小视野自由切换检测。

小视野

大视野



PART 02

模内监控/智启未来

模具监视器

第四代系统 热成像监控 智能相机

检测产品是否缺料、射料不足 减少不必要的顶针次数

检测成型是否粘附在定模上 检测模具温度异常，剔除NG品

检测镶件放置是否歪、偏和缺少，以及是否变形

检测合模前模具顶针、滑块、中子是否退回到位

检测合模前成型品是否正常脱落，机械手是否退回到位



2.1模具监视器优势

自研CCD宽动态
工业相机

热成像监控
热灵敏度≤55mk

可自定义测温区

非接触式测温

热响应时间小于15ms

可设置低温警报与高温
警报

4种测温模式（低，中，
高，自定义）

更高的成像解析力 宽动态高范围成像

光线适应性更强 定制→批量化制作



2.2第四代模具监视器

智能相机

我司根据客户需求，为客户配置智能相机，实现移动设备

端上一对多相机远程操控功能。

实现一对多相机实时监控

减少人工成本

远距离操控模具监视器

更加智能化，便捷化

界面UI深度优化
用户可自行编辑模具关联监视器

远程操作

主机集成于相机内



PART 03

软 件 支 持 ： 通 用 视 觉 算 法 平 台

非标自动化

开发时间成本低 软件版本统一

系统稳定，bug少
可引入AI算法，
降低误报率

优化UI,操作方式
人性化

操作方式简化，
用户可自行设定

尺寸检测 毛发异物检测 缺陷检测 OCR识别 产品定位

自动剔除 自动抓取摆盘 自动打包

纯视觉模组

+

非标自动化设备



3.1 AI训练及检测平台

平台可嵌入AI深度学习算法

持续降低检测难度 持续提高检测精度 持续提高微弱特征识别度 持续降低异常特征误检率

仿真训练

图像数据集 训练模型
光学字符识别丨特征识别 训练成功

√

异常误检

×

异常复检再次训练



3.2通用视觉算法平台+AI算法检测案例

医疗行业
毛发异物
检测

（含AI算法）

锂
电
行
业

家
电
行
业

日
用
品
行
业

五
金
行
业

滚印刻度线

注射器桶底

注射器整体

螺帽定位引导

电池盖划痕 背面凸点有无

OCR识别记录

电池芯划痕



3.3非标自动化设备应用领域

医疗行业 医疗行业 3C电子行业 3C电子行业

卫浴行业 生活用品行业 家电行业 汽配行业

生产车间



3.4 AOI智能全检设备

软件模块

通用视觉算法V21

AOI全检视觉算法

上下料模块

柔性振动盘+机器手

运输皮平带

振动盘

外形模块

长宽高：

170cm*120cm*180cm

长宽高：

240cm*140cm*190cm

视觉模块

2D&3D线扫相机

传统视觉多相机检测

AOI全检视觉算法优势

①将通用视觉算法与AI算法相融合，使精度与效率大幅提升。

②可由软件直接控制视觉部分相关硬件，一键操作即可自动还原已保存的硬件
参数。

③深度学习算法更新，数据更精准，效率更高。

④晚上操作方式，用户亦可自主创建检测工程。

硬件优势

传统非标设备机构制作周期 ＞90Day

模块化AOI全检
设备制作周期 ≈20Day

周期由60-90天缩短至20天，造价节省15%

￥15%



PART 04

自动化智能时代

硬质合金自动
化生产线

刀片制作流程

碳化钨与金属钴加

水和乙醇

混合研磨成颗粒

将合格混合物分离
出干燥粉末

压制粉末聚合成件
粗制品进行烧结/

钝化加工

烧结完成
放至磨床进行精磨

加工

由CVD工艺进行镀
膜

出货

棒材/刀具制作流程

碳化钨与金属钴加

水和乙醇

混合研磨成颗粒

将合格混合物分离
出干燥粉末，压制
粉末聚合成件

粗制品进行烧结/
钝化加工

烧结完成
进行打棱/粗磨/半
精磨/精磨/双端面

研磨

倒角 清洗烘干 检测 包装

棒材段差 开槽 清洗烘干 检测

包装

清洗烘干



4.1硬质合金自动化设备

粉末压机下料机

去毛刺

不合格品剔除/合格品摆盘

数控刀片整列机 后道棒材称重机

称重

吹气清洁

产品定位

自动摆盘

棒材称重

铣刀-检测包装机

清洗粉尘毛刺

称重

激光测直径

打标/包装



4.2数控刀片整列机优势

行业问题

目前行业内暂无配套磨床的自动化料片搬运设备

精准定位

无惧粉尘，油污等恶劣环境影响，精准定位快速标定。

自动匹配刀片

研发刀片定位，采用了先进的人工智能的方式识别，快速准确定位刀片，
优于传统的模板匹配方式，无需建立模板，自动识别刀片。



4.3硬质合金-刀具自动化线版图

前道加工生产 无心磨自动生产联结线

模具监视器

棒材整列下料摆盘

中道棒材称重

棒材检测机

PCB刀具定制 PCB刀具后道包装

铣刀-检测包装机

刀具定制检测机

研发中



感 谢 观 看


