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1、项目概况
项目编号 20231130003

　

客户名称

设备名称 金属件尺寸测量筛选机

检测节拍
 A产品效率100pcs|min
B产品效率60pcs|min

项目概述

具
体
需
求

1 产品尺寸测量
2 混料检测（通过尺寸卡控）
3 螺牙有无检测（有效螺纹>4牙）
4

5

6
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2、设备外观示意 

检测机

振动盘
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2、设备外形及尺寸 
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2、设备布局 
OK出口 NG出口

CCD4

CCD3

CCD2 CCD1 光电 导向 振动盘

待检出口

CCD5
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位一：尺寸测量

检测外圆直径，4孔各自直径和4孔距离（为了确定位置正确）
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位一：尺寸测量
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位二：尺寸测量

检测内/外螺牙直径，螺牙高度，台阶高度/直径，底板厚度
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位二：尺寸测量
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3、检测说明 
检测产品规格: B产品 工位三：尺寸测量

检测俩圆孔直径，椭圆孔长宽
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位四：尺寸测量

检测台阶高度/直径，底部厚度
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位四：尺寸测量
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3、检测说明 
检测产品规格: A产品 工位五：螺纹有无、螺牙个数

检测螺牙有无和个数
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4、视觉方案总结 
序号 检测项名称 判定标准定义 判定依据 可行性 备注

1 产品尺寸测量 客户提供图纸公差 实验样品可行

2

混料检测（通过
尺寸卡控） 客户提供图纸公差 实验样品可行

3 螺牙有无检测 有效螺纹>4牙 实验样品可行

备注：
1、检测时应保持背景干净，避免其他干扰物。
2、避免其他杂光干扰。 
3、此方案检测效果是以实验室模拟为标准。
4、方案检测项判定以技术协议专项为验收标准。
5.目前只兼容两款产品，后续兼容款式需要实验室打光测试。
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5、视觉架设
检测工位: 1

镜头相机参数
检测项内容:

相机分型号 500w相机

传感器类型 CMOS

分辨率 2448*2048

像元尺寸 7µm

视野大小 15cm*18cm

曝光大小 1000us

镜头类型 远心镜头

光源类型 背光
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5、视觉架设
检测工位: 2

镜头相机参数
检测项内容:

相机分型号 500w相机

传感器类型 CMOS

分辨率 2448*2048

像元尺寸 7µm

视野大小 15cm*18cm

曝光大小 1000us

镜头类型 远心镜头

光源类型 背光
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5、视觉架设
检测工位: 3

镜头相机参数
检测项内容:

相机分型号 500w相机

传感器类型 CMOS

分辨率 2448*2048

像元尺寸 7µm

视野大小 15cm*18cm

曝光大小 1000us

镜头类型 远心镜头

光源类型 背光
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5、视觉架设
检测工位: 4

镜头相机参数
检测项内容:

相机分型号 500w相机

传感器类型 CMOS

分辨率 2448*2048

像元尺寸 7µm

视野大小 15cm*18cm

曝光大小 1000us

镜头类型 远心镜头

光源类型 背光
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7、视觉架设方案
检测工位: 5

镜头相机参数
检测项内容: 牙峰毛刺，牙峰缺失，异物

相机分型号 MV-CA050-10GM

传感器类型 CMOS

分辨率 2448*2048

靶面，像元尺寸   2/3  3.45um

视野大小 26mm*26mm

曝光大小 300us 增益10

镜头类型 50mm镜头

光源类型 点光源
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5、视觉方案配置

序号 货物名称 型号 单位 数量 品牌 备注

1 主机 台 1 V21

2 显示器 台 1 15.6寸

3 相机 台 5 500万

4 镜头 件 5 远心镜头

5 光源 件 5 背光

6 光源控制器 台 1 4路数字控制器

7 通讯方式 网口通讯
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